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В связи с постоянной работой по совер�иенствованию изделия, 
повыи�ающей его надежность и улу•шtающей условия эксплуатации. 
в конструкt�uю ,ногут быть внесены незначительные излtенения, J нс 
отраженные в настоящел-t издании. 

1. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

1.1. Назначение и область применения 

1.1.1. Настоящее руководство распространяется 
на станки электроэрозионные 1<опировально-про
шивочные тшординатн ые с особо высот<ой точ
ностыо отсчета коо,рдинат моделей 4Д722А; 

Р11с. 1. Станок электроэроз11онныis коп11ровалыю
nрош11воч11ыi'1 коорд11натныi1 с особо высокоis точ

ностью отсчета координат, модет, 4Д722А 

4Д722АФ 1; 4Д722АФ3 (рис. 1-2) и на станок 
электроэрозионный копировально-прошивочный ко
ординатный с особо высокой точностью отсчета 
координат с адаптивно-программной системой уп
равления модели 4Д722АФ3. 

Электроэрозио1шые копировально-прошивоч-
ные координатные станки с особо высокой точ
ностыо отсчета координат предназначены для об
работ1<И сквозных и глухих отверстий произволь
ной конфигурации электроэрозионным 1<опироваль
но-прошивочным методом в любых токопроводя
щих материалах, для обработки пресс-форм, 1<оки
лей, вырубных. 1!.Рос�чных, вытяжных и чеканоч-
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ных штампов, а также для обработ1<И отверстш·1 
в закаленных деталях и деталях из твердых 
сплавов. 

Модель 4Д722А- это базовый электроэрозион
ный колировально-прошивочный 1<оординатный ста
нок с особо высо1<ой точностью отсчета координат. 

Станок модели 4Д722АФI отличается от базоj
вого тем, что имеет блок цифровой индикации 81 
датчик обратной связи для z координаты. 

Рис. 2. Электроэроз11011иый коnнроnалы10-лроши
nоtt11ыi'1 1<оорд11натныi1 станок с особо высокой то'l
ностыо отс•1ета коордниат ыоделеii 4Д722АФ1 

и 4Д722АФЗ 

Станок модели 4Д722АФ3 отличается от б..зЬ
вого тем, что имеет блок цифровой индика•, 
датчик обратной связи и программное устройст,Оz 
1<оординаты. 1 

1.2. Устройство и работа станка и его составнык 
частей 

1.2.1. Общий вид с обозначением составных ча-
стей приведен на рис. 3. 1 

1.2.2. Общий вид станка с обозначением орга
нов управлен,ия дан на рис. 4. 

1.2.3. Кинематическая схема приведена да 
рис. 5-6. 
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ВНИМАНИЕ! 

Oraнo1t мод. 4Д722!ФI в целях расmиреНИJ1 !'еХИОJЮ
еских JIOЗ)IOJIИOC'l'&Й уко1о1ПJ1&1''J'О!!ан 11111рОКО.ЦИ8МЗОНН:ЫМ 

сера�ором ШГИ-20-440/ЭП 11148СТО указаЩj6го в доь'}'мен-
.цп ШГИ:-2Q...440/Э. Применение нового генера'l'ора дает 
зиоеос'1'1t работа на спнке no одной (Вами т�браниой) 

,� 1tэ 40 �IIЩИХСЯ в rенератаре шrи-20-440/ЗП. 
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Рис. 4. Органы управления ста"ка 
1 -указатель л11нейк11 грубого отсчета продольных координат; 
2 - лиr1ейка грубого отсчета продольных координаr; J - маховнк 
"Сброса на ноль'' продольных координат; 4 - рукоятка зажима 
стола; 5 - маховик ручного перемещения салазок; 6 - маховнк 
,,Сбро_с на ноль" поперечных координат; 7 - рукоятка зажнма са
лазок; В - маховик ручного перемещения стола; 9 - ноннус для 
измерения глубины обработки; 10 - регулятор температуры днэлек
трической жидкостн; 11 - шестигранннк ручного перемещення 
шпиндельной гильзы; 12 - нндикатор для 11змерення глубины обра· 
ботки; 13- включатель блока цифровой ш,д11кащ111; 14 - краны 
изменения потока диэлектрической жидкости; 15 - ручка регулн
рования уровня диэлектрическоl\ жидкости в настольной ванне; 
16 - ручка крана быстрого слива диэлектрической жндкостн нз 
ванны; 17 - ротаметры для измерения скоростн жидкости в системе 
прокачка-отсос; 18 - манометры для измерения давления ж11дкост11 
в снстеме прокачка-отсос; 19 - дифференциальный манометр для 
нэмерення давления жидкост11 до и после фильтров (степень за1·
рязнения фильтров); 20 - кран заполнения ванны; 21 - регулятор 
расхода рабочей жидкости в межэлектродном зазоре; 22 - RКЛЮ
чатель освещения оптпкн; 23 - лимб точного отсчета продольных 
координат; 24 - экран отсчета продольных координат; 25 - экран 
отсчета поперечных координат; 26 - лимб точного отсчета попе
речных координат; 27 - переключатель напряжения и скорости 
перемещения стола; 28 - кнопка "Общнit стоп"; 29 - кнопка вклю-
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че1111я nеремеще11ня шnн11дель11оn. головки в11нз; 30 - кнопка вклю
че1111я перемещения шпнндельноli головкн вверх; 31 - переключа
тель режнмов; 32 - переключатель направления н скорости пере
мещения салазок; ЗЗ - кнопка вклюt1е1-1ня перемещения шп1111деJ1ь-
11ой гильзы вниз; 34 - кнопка включения перемещения шш111дсль
ной гильзы вверх; 35 -'J)учка реле времена для точ11011 уста,ювкн 
релаксац1111; 36 - ру•1ка реле времени для грубой уста11овк11 релак
сации; 37 - кнопка "Наnолпе,ше ванны выключено"; 38 - кнопка 
,,Гидростанция выключена"; 39 - кнопка "Общий стоп"; 40 - кноп
ка "Станок включен"; 41 - кнопка 11Гндроста1-1цня -включена''; 
42 - кнопка 11Наполне11не ванны включено''; 43 - лампа сигналь
ная "Станок включен"; 44 - лампа сигнальная "Гидроставцня 
включена"; 45 - лампа сигнальная "Наполнение ванны включено'1

; 

46 - регулятор амплитуды вибрации; 47 - переключатеJ1ь глуб,щы 
обработки; 48 - вольтметр; 49 - регулятор управления скоростью 
перемещения шп111-1деля в рабочем режиме: 50 - миллиамперметр; 
51 - выключатель растормаживания; 52 - регулятор подстройки 
скорости перемещения шпинделя; 53 - лампа сигнальная "Враще-
11не шпнвделя включено"; 54 - лампа сигнальная "Релаксацня 
nключена"; 55 - включатель "Релаксация включена''; 56" - ручка 
регулятора скорости враще,шя шпинделя; 57 - включатель вращс
ння шпннделя; 58 - включатель орбитальной головкн; 59 - дат-

чик; 60 - ручка зажима шпнндельиоi\ головки 
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Рнс. 36. Установочные размеры ста11ка в пла11с 
/ - ста110"; 2 - ге11ерзтор; З - электрошкаф; 4 - 1111струме11таJ1ы1ыi, шкаф; 5 - г1щрu

лрнвод; 6 - а��регат ДIIЭJleKTl)IIЧCCKOl
u

l ЖJIДКОСПI 

подключить станок, генератор импульсов, гидро
привод, установку диэлектрической жидкости и 
электрошкаф к цеховому контуру заземления; 

присоединить металлорука,ва с электропровод
кой от электрошкафа и ГИ к станку. 

После выполнения переч·исленных работ станок 
может быть подключен к электросети. 

Впервые приступая к работе на станке, сJ1едует 

внимательно ознакомиться со всеми разделами на

стоящего руководства, техническим описанием и 

инструкцией по эксплуатации ШГИ, а также руко

водством по э1<сплуатации гидравлической насос

ной установки, правилами по тех1-ише безопас

ности. 

Станок пускается на холостой ход и проверя

ется работа механизмов. 

После осмотра и устранения всех замеченных 

неисправностей в работе станка мо,к�о приступить 

к его эксплуатации. 

2.3. Пор док на�адки 

2.3.1. Температура воздуха в рабо•-�ем 11омеще 
НИI! должна быть постоянной, 20°С. Отк.11оненН1 
температуры допустимо в пределах ±0,5°С. Боль 
шие отклонения температуры снижают точносг 
отсчета координат. 

Относительная влажность воздуха в рабоче� 
помещении - не более 55%. 

Детали, подлежащие точной обработке, река 
мендуется уложить в рабочем помещении стаНI< 
1 -ra 2-8 ч до их обработки в зависимости от габа 
ритов. Это необходимо для того, чтобы они приос 
рели требуемую температуру 20°С. Обработку НЕ 
обходимо производить только при зажатом стол 
и салаз1<ах. 

При длительных перерывах в работе электрс 
шкаф рекомендуется отключить от сети. 

2.3.2. Шпиндельная голов1<а и шпиндель. 
Внимание! Перемещение шпиндельно�"1 1·олов1< 

производится только при отжатом положении р� 
коят1ш зажима шп·индельной головки / (см. рис. s: 
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